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 نموذج اجابة

 اشرح   السؤال الأول:

 المدٌم للتؽلٌؾالتارٌخ  -1

لام الانسان لدٌما فى تخزٌن ؼذائه فى عبوات مصنوعة من الٌاؾ خشبٌة ثم اتجه 

الى العبوات الفخارٌة والمعدنٌة فى تخزٌن ؼذائه ، ولام الرومان باستخدام الرخام 

والمرمر والنحاس كاوعٌة منزلٌه ،وفى العصور الوسطى كانت العبوات تصمم 

بٌع المنتجات المختلفة وفى نهاٌة المرن الثامن عشر تم بواسطة التاجر الذى ٌموم ب

تصنٌع ماكٌنة لتجهٌز خامة الورق وظهر اٌضا طباعة اللٌثواوفست وفى المرن 

التاسع عشر شهد مولد صناعة التؽلٌؾ والممصود هنا هو لٌام مؤسسة ما او شخص 

 ما بصناعة وزخرفة العبوات المختلفة بؽرض بٌعها .

لم ٌكن مرجعه فمط ماكٌنات التعبئة والتؽلٌؾ ولكن تطور  ونمو مجال التؽلٌؾ

وسائل النمل والمواصلات وامتداد السكن الحدٌدٌة وظهور السفن البخارٌة ساعد 

بصورة ملحوظة على سرعة نمو مجال الؽلٌؾ حٌث انه بعدم وجود هذه الوسائل لم 

 ٌكن امكانٌة انتاج وتوزٌع المنتجات 

  labelsالملصقات 

 درجة  15



 
 
 
 
 
 
 

استخدم على عبوة بالولاٌات المتحدة الامرٌكٌة تم انتاجه تمرٌبا عام  اول ملصك

استخدم ملصك متعدد الالوان مطبوع بطرٌمة  1000، وفى عام  1066

اللٌثوجراؾ لعلب السجائر وعلمت جرٌدة نٌوٌورن صن على ذلن بان الملصك 

 افضل من السجار نفسه .

ذات المظهر الجذاب ٌمكن ان تؤثر  وفى هذا الولت بدأ المنتجون ٌدركون ان العبوة

 فعلٌا على عملٌة بٌع المنتج المعبأ بصورة كبٌرة .

  folding cartonsالكرتون المطوى 

وكانت تتكون من بناءات رلٌمة جدا  1066اول استخدام لصنادٌك الكرتون عام 

وكانت زخرفتها تتم من خلال الطباعة علٌها مباشرا او لصك ملصك علٌها ، ولام 

رت جٌٌر فى فترة التسعٌنات من المرن التاسع عشر بالولاٌات المتحدة باختراع روب

ماكٌنة لتصنٌع الصنادٌك والتى جعلت هنان امكانٌة الانتاج الكمى من الكرتون 

 المطوى .

   corrugated containersالحاويات المضلعة 

كرتونٌة تصنع هذه الحاوٌات من الكرتون المضلع وٌطلك علٌها اسم العبوات ال

وٌتكون الكرتون المضلع من طبمة او اكتر من الكرتون وابسط بناء للكرتون 

المضلع هو طبمة متموجة تلصك بطبمة واحدة مسطحة بٌنما اكثر البناءات شٌوعا 

 عبارة عن طبمة متموجة تلصك الى طبمتٌن مسطحتٌن .

  paper bagsالاكياس الورقية والتغليف المرن 

استحوذت  1066وفى سنة  1011ورلٌة بانجلترا فى سنة تم تصنٌع اول اكٌاس 

الاكٌاس الورلٌة على معظم التطبٌمات الحدٌثة للعبوات المرنة ، ولد تم اختلراع اول 



 
 
 
 
 
 
 

وسمى بالسلوفان اما الرلائك المعدنٌة  1011الافلام البلاستٌكٌة التجارٌة عام 

. 1016المصنعة من الالومنٌوم  ظهرت   

  -2التاريخ الحديث للتغليف

وفى  1015بدأ تارٌخ التؽلٌؾ الحدٌث بعد نهاٌة الحرب العالمٌة الثانٌة مباشرا عام 

ذلن الولت كانت معظم العبوات تصنع من الورق والكرتون والزجاج والمعدن ، 

ولد حدث تطور فى مجال التعبئة والتؽلٌؾ نتٌجة ان موردى الؽذاء والملابس ولطع 

واصبح هنان العدٌد من الاختبارات تتم على العبوات الؽٌار لامو بتطوٌر لنفسهم 

 لتاكٌد اختٌار خامة العبوة بما ٌتناسب مع المنتج المعبأ .

فى الحرب العالمٌة الثانٌة كانت الولاٌات المتحدة طرفا فى تلن الحرب ولد تطلب 

ذلن وصول امدادات الجٌش وما ٌحتاجون الٌه وكانت تصل هذه الامدادات بصورة 

را لسوء عملٌات التعبئة والتؽلٌؾ ولذلن حدثت ابحاث مكثفة لتطوٌر مجال سٌئة نظ

 التؽلٌؾ .

اول خامة بلاستٌكٌة ذات اهمٌة تجارٌة كانت البولى اٌثٌلٌن والتى تم التوصل الٌها 

فى المملكة المتحدة وتم اجراء اختبارات علٌها لٌصبح البولى اٌثلٌن خامة تؽلٌؾ 

 واسعة الانتشار .

 وفيما يلى عرض لبعض الاحداث الهامة فى تاريخ التغليف :

:   ظهور عبوات اللبن  1001  

: انتاج اول الومنٌوم نمى  1000  

: ماكٌنة صناعة الزجاجات  1001  

: اول عرض لمعاجٌن اسنان فى انابٌب  1005  



 
 
 
 
 
 
 

: اول استخدام فى التؽلٌؾ التجارى للزجاجات البلاستٌكٌة لابلة الانضؽاط  1011  

: اكتشاؾ البولى بروبٌلٌن وبداٌة استخدامه فى التؽلٌؾ  1051  

: استخدام التاٌرٌن كفٌلم فى التبطٌن 1050  

: استخدام الالومنٌوم فى تصنٌع علب  1050 cans 

  -3التغليف فى حياة الشعوب 

ن صناعة التؽلٌؾ جزء اساسى من الحٌاة العصرٌة ولد ارتبط كلٌا وجزئٌا ا

بحضارة الشعوب والامم ، فهو ٌملل الفالد والتكلفة عن طرٌك حماٌة المنجات من 

التلؾ ، بالأضافة الى انه ٌعزز الصحة العامة عن طرٌك تملٌل الأمراض التى تنتمل 

 بواسة تداول الؽذاء . 

الشئون البٌئٌة من الاعتبارات عالٌة الأسبمٌة فى تصمٌم ولد اضحى الاهتمام ب

التؽلٌؾ، ومن خلال الصور والمعلومات المطبوعة على العبوة ٌمكن للمشترى 

معرفة ماتحتوٌه هذه العبوة، وماهى فوائد استخدام هذا المنتج، وكٌفٌة استخدامه 

ع، واذا كان منتجا وشكله أو لونه، وكٌفٌة تركٌبه أو تجمٌعه، ومن هو المنتج والموز

ؼذائٌا، فمن الممكن معرفة المكونات وتارٌخ الانتاج ومدة الصلاحٌة وكٌفٌة 

 الاعداد.

ومما سبك نجد أن التؽلٌؾ تعدى حدود وظٌفته بكثٌر وأصبح عبارة عن رسالة 

متحركة تساعد على زٌادة الوعى الشرائى للجمهور، وأصبحت العبوة وسٌلة 

ج والمستهلن.للاتصال المباشر بٌن المنت  

والتؽلٌؾ ٌتمٌز بتطوره المستمر، فالمواد الجدٌدة ٌلزم لها أسالٌب وطرق تشؽٌل 

جدٌدة، وهذه الطرق الجدٌدة بدورها تحتاج الى معدات وتجهٌزات جدٌدة، وٌكون 



 
 
 
 
 
 
 

نتاج ذلن تحمٌك جودة عالٌة للمنتج تؤدى الى فتح أسواق جدٌدة له ٌصاحبها أفكارا 

كة التطور مستمرة.جدٌدة، وهكذا نجد أن حر  

والطباعة لٌست فمط وسٌلة لتعرٌؾ محتوٌات العبوة ولكنها تحفز وتحث المشترى 

على شراء نوعٌة معٌنة من المنتجات دون ؼٌرها، وهى ؼالبا ماتمثل العنصر ذا 

التكلفة الكبرى فى العبوة، ولكن اذا أدت وظٌفتها على الوجه الأكمل، فانها تؽطى 

لم تؤدى وظٌفتها ستفمد العبوة وكذلن المادة المعبأة لٌمتها تكلفتها تماما، واذا 

 ولدرتها على المنافسة.

ان الاسهامات التى صنعها التؽلٌؾ لمجتمع الٌوم الحدٌث تعتبر اسهامات عظٌمة 

بكل ماتحمل الكلمة من معنى، وتطور خامات التؽلٌؾ بالاضافة الى التكنولوجٌا 

ٌؤكدوا أن التؽلٌؾ مستمر فى صناعة هذه الحدٌثة مع التصمٌم الابتكارى سوؾ 

 الاسهامات.

 وٌجب أن ٌكون هنان شعور وادران لوى وجدٌد تجاه:

 .تطوٌر التؽلٌؾ لٌكون ألل تأثٌر على البٌئة 

 .تحوٌل خامات التؽلٌؾ من تٌار المخلفات المستمر 

وعلى التؽلٌؾ أن ٌحافظ على سلامة المنتج وٌؤكد سلامة المستتهلن وٌتذعن لكتل 

طلبات المانونٌة وٌصبح مسئول بٌئٌا، ولانجاز ذلن ٌجب علٌته أن ٌتؤدى عتدد المت

 من الوظائؾ الأساسٌة خلال انتماله وتخزٌنه واستخدامه، هذه الوظائؾ هى:

 .احتواء المنتج لتأكٌد سلامته 

 .حماٌة المنتج من التلؾ الفٌزٌائى والتدرٌجى والفساد 

 .ملاءمة الاستخدام ولبول المستهلن 

 الاعلام. 



 
 
 
 
 
 
 

 .الاذعان للمتطلبات المانونٌة 

  وأهم وظٌفة للعبوة هى أن تحوى المنتج بحٌث ٌسمح للمنتج بتحرٌن المنتج

من نمطة التصنٌع الى نمطة الأستخدام وٌجب اٌضا على العبوة ان توفر 

الحماٌة من العوامل البئٌة كدرجات الحرارة العالٌة، الضوء ،الؽازات ، 

ٌكروبى أو الرطوبة ، الماء ،الأتربة ، وحماٌته من التلوث الآدمى أو الم

التلوث بواسطة الحشرات بالأضافة الى الحماٌة من مخاطر التوزٌع والنمل 

والتخزٌن أما الشك الثانى فٌتعلك بالمساحة داخل العبوة فٌجب حماٌة العبوة 

من المنتج نفسه لمنع اتلافها بواسطة الكٌماوٌات والأصباغ ، اما من الناحٌة 

تصال ، تعرؾ المنتج ،اٌضا ٌجب ٌجب ان تكون العبوة وسٌلة ا الاعلامٌة

على العبوة ان تمد المستخدم بالمعلومات الكافٌة عن المنتج مثلان تجذب 

انتباه العبوة ، ما هو المنتج الموجود بالعبوة ، كٌفٌة استخدامه ، وما هى 

 الضمانات الممدمة لهذا المنتج وٌجب عى العبوة ان تكون ملائمة للاستخدام . 

 ان اصبحت عملٌة  وذلنتؽلٌؾ ان ٌكون مسئولا بٌئٌا ، واخٌرا ٌجب على ال

التؽلٌؾ لضٌة سٌاسٌة ، تاسست العدٌد من المنظمات الدولٌة لكى تعتنى بكل 

 .وصولا بالعبوة الى ٌد المستهلن ما ٌتصل بها بدءا من المواد الخام

    السؤال الثانى:

مات مع شرح خامة ٌستخدم التؽلٌؾ العدٌد من الخامات اذكر هذه الخا          
 واحدة بالتفصٌل مواصافاتها / انواعها / خواصها

 خبِبد اٌزغ١ٍف اٌّشْ
FLEXIBLE PACKAGING 

 
 



 
 
 
 
 
 
 

 ورق الكرافث:

 أكياس الكرافث:

 الورق الرليك )الشفاف(:

 الورق المماوم للشحوم )ورق البرشمان(:

 الجلاسيىات:

 أفلام البلاستيك :

الاػزّبد الأوجش ػٍٝ خبِبد الأفلاَ اْ ِٓ أُ٘ ِلاِح اٌزغ١ٍف اٌّشْ، 

ً ٌزئدٞ  اٌجلاسز١ى١خ، ٚرٛخذ أٔٛاع ػذ٠ذح ِٓ أفلاَ اٌجلاسز١ه، ٚوٍٙب صٕؼذ خص١صب

غشظبً ِحذداً فٟ ِٕظِٛخ اٌزؼجئخ ٚاٌزغ١ٍف، ٚػٍٝ سج١ً اٌّثبي ٠ؼزجش إٌب٠ٍْٛ ِٓ أُ٘ 

ِٓ رٌه، فٍٗ اٌحٛاخض الاوس١د١ٕ١خ، ث١ّٕب اٌجٌٟٛ ا٠ث١ٍ١ٓ ِٕخفط اٌىثبفخ ػٍٝ إٌم١ط 

 لٛح حدض ِٕخفعخ ٌلأوسد١ٓ.

ِٚٓ اٌّؼشٚف أْ ِٛاد اٌزغ١ٍف اٌّشْ لاثذ ٚأْ رزٛفش ٌٙب ِشٚٔخ ٚضفبف١خ ػب١ٌخ 

ٚثخبصخ ح١ّٕب ٠زطٍت الأِش اخشاء ػ١ٍّبد اٌطجبػخ اٌؼىس١خ )ِٓ اٌذاخً( رحسجبً 

ً ِب ٠زُ  ث١ٓ ٌؼبًِ رآوً أٚ رٍف اٌسطح اٌخبسخٟ، ِٚثً ٘زا إٌٛع ِٓ اٌطجبػخ غبٌجب

غجمز١ٓ ِٓ اٌجلاسز١ه )ػٍٝ ١٘ئخ سٕذٚرص( ِّب ٠سّح ثشإ٠خ ِحز٠ٛبد اٌؼجٛح، ِٚٓ 

أُ٘ اٌخصبئص ٚا١ٌّّضاد الأخشٜ ٌٍجلاسز١ه، اٌخّٛي اٌى١ّ١بئٟ ٚاٌىثبفخ اٌؼب١ٌخ 

 ٚاٌّمبِٚخ اٌطذ٠ذح ٌٍجىزش٠ب ٚاٌفطش٠بد.

ِٚٓ اٌّلاحظ أْ ِؼظُ اٌّٛاد اٌّسزخذِخ فٟ اٌزغ١ٍف ٠زُ أزبخٙب ػٍٝ خػ 

ً فٟ  اٌزؼجئخ ٚاٌزغ١ٍف ثبٌزٛاصٞ ح١ث رٍؼت ِشٚٔزٙب ِٚمبِٚزٙب ٌٍحشاسح دٚساً ٘بِب

سشػخ ٌحبِٙب، ِٚٓ ثؼط اٌؼٛاًِ اٌزٟ رحذ ِٓ اسزخذاَ اٌجلاسز١ه احزّبي اٌزمبغٗ 

ٌٍزشاة ٚاٌغجبس ٟٚ٘ ِٓ اٌخصبئص الاسزبر١ى١خ، وّب أٔٗ ١ٌس ٌجؼط أٔٛاع اٌجلاسز١ه 



 
 
 
 
 
 
 

بس ٚوٍه ػذَ ِمبِٚخ ثؼعٙب ٌٍزّضق ٚٔمص ِزبٔخ اٌمذسح ػٍٝ حدض اٌشغٛثخ أٚ اٌجخ

اٌطذ، وّب أٔٙب أح١بٔبلًا رزحًٍ ث١ٌٛٛخ١بً، ٚرحزبج أفلاَ اٌجلاسز١ه ػبدح ٌّؼبٍِخ خبصخ 

 ٌٍسطح لجً اٌطجبػخ.

ٚفٟ اٌسٕٛاد اٌخّسخ ػطش اٌّبظ١خ أصجحذ أفلاَ اٌجلاسز١ه ألً سّىبً، ٌذسخخ 

ف اٌّسبحخ اٌزٟ وبْ ٠ؼط١ٙب ثبلأِس أْ ٔفس اٌحدُ ِٓ اٌّبدح أصجح ٠ؼطٟ ا١ٌَٛ ظؼ

اٌمش٠ت، ٚلا رٛخذ ِبدح رصً اٌٝ وفبءح اٌجلاسز١ه سغُ ٘زا إٌمص فٟ اٌسُّه، ِٚٓ 

 أٔٛاع أفلاَ اٌجلاسز١ه اٌشئ١س١خ:

 (BE)   اٌجٌٟٛ ا٠ث١ٍ١ٓ -

 (PP)            اٌجٌٟٛ ثشٚث١ٍ١ٓ    -

 (PVC)           ثٌٟٛ ف١ٕ١ً وٍٛس٠ذ  -

 (BET)            ثٌٟٛ اسزش  -

 (PA)  ثٌٟٛ أ١ِذ )إٌب٠ٍْٛ(  -

 (RCF) أفلاَ اٌس١ٌٍٛٛص اٌّسزخٍصخ  -

 ٠ٚزُ أزبج أفلاَ اٌجٌٟٛ ا٠ث١ٍ١ٓ ثذسخبد ل١بس١خ، ِٕٚٙب:

 

 (LDPE)  اٌجٌٟٛ ا٠ث١ٍ١ٓ ِٕخفط اٌىثبفخ -أ 

 (LDPE) اٌجٌٟٛ ا٠ث١ٍ١ٓ اٌخطٟ ِٕخفط اٌىثبفخ  -ة 

 (HDPE)  اٌجٌٟٛ ا٠ث١ٍ١ٓ ػبٌٟ اٌىثبفخ -ج 

 (VLDPE)وّب ثذأ فٟ ا٢ٚٔخ الأخ١شح أزبج أٔٛاع خذ٠ذح ِٓ اٌجٌٟٛ ا٠ث١ٍ١ٓ، ِٕٙب 

أٞ اٌجٌٟٛ ا٠ث١ٍ١ٓ فبئك  (ULDPE)أٚ اٌجٌٟٛ ا٠ث١ٍ١ٓ ِٕخفط اٌىثبفخ خذاً، ٚوزٌه 

ً فٟ ِٕظِٛخ اٌزؼجئخ ٚاٌزغ١ٍف ٚسٛف  اٌخفخ فٟ اٌٛصْ ٚاٌزٞ ثذأ ٠ٍؼت دٚساً ٘بِب

 ٔزٕبٚي ثبٌزفص١ً وً ٔٛع ػٍٝ حذح.

 أِب ػٓ أُ٘ اٌخبِبد اٌجلاسز١ى١خ اٌّسزخذِخ فٟ اٌزغ١ٍف فٟٙ:



 
 
 
 
 
 
 

٠ٚصٍح ٌىً اٌخعشٚاد : (LDPE)مىخفض الكثافة  P.Eالبولي إثيليه 

ً ٌحفظ اٌٍحَٛ ٚالأسّبن،ٚوزٌه اٌؼدبئٓ  51ْاٌطبصخخ حزٝ دسخخ  َ ٠ٚصٍح أ٠عب

خبصخ ٚرز١ّض ٘زٖ اٌّبدح ثّمبِٚزٙب اٌؼب١ٌخ ٌٍشغٛثخ ٚاٌجًٍ، وّب رزطٍت غجبػخ 

ٚأحجبسأً ِٓ ٔٛع ِؼ١ٓ، ثبلإظبفخ اٌٝ رٌه ٔدذ أْ خبِخ اٌجٌٟٛ ا٠ث١ٍ١ٓ رسزخذَ ٌصٕغ 

حىّخ  42ػجٛاد حفظ الأٌجبْ ٌّذح لا رض٠ذ ػٍٝ  ُِ سبػخ، الا أْ ٘زٖ اٌّبدح ١ٌسذ 

اٌّسب١ِخ، ٌزا رسزخذَ فٟ ػ١ٍّبد اٌزجط١ٓ ٌٍخبِبد الأخشٜ، ، ٚلذ ثجذ أْ ٌٙزٖ اٌّبدح 

 ػٕذ اٌذسخبد اٌّؼزذٌخ. ِمبِٚخ ٌٍصك اٌحشاسٞ

  البولي إيثيليه عالي الكثافة(HDPE) :  ،٠ٚسزخذَ فٟ صٕبػخ اٌطٕػ اٌّطجٛػخ

 ٚرٌه ٌطذح احزّبٌٙب.

  البولي بروبيليهP.P : ،ٚ٘زٖ اٌّبدح صبٌحخ ٌد١ّغ أغشاض اٌزؼجئخ ٚاٌزغ١ٍف

ٔظشاً ٌّمبِٚزٙب اٌؼب١ٌخ ٌٍٕفبر٠خ ٚضبف١زٙب ٚخفزٙب،فعلا ػٓ أٙب غ١ش ظبسح 

ؼجؤح فعلا ػٓ أْ ٘زٖ اٌّبدح سخ١صخ اٌزىب١ٌف ثبٌ ُّ صحخ، ٚلا رئثش ػٍٝ اٌسٍؼخ اٌ

ٌٚٙب لبث١ٍخ وج١شح ٌٍصك اٌحشاسٞ، ٘زا ٠ّٚىٓ ِؼبٌدخ اٌجٌٟٛ ثشٚث١ٍ١ٓ ١ٌىْٛ 

 .O.P.Pصبٌحبً ٌؼ١ٍّبد اٌزجط١ٓ، ٠ٚطٍك ػٍٝ ٘زا إٌٛع 

  البولي بروبيليه مغطى بطبمةP.V.D.C :ِ ػٍٝ ٚخٗ ٚاحذ، ٚ٘زٖ اٌّبدح ٓ

ضؤٔٙب غٍك خ١ّغ اٌّسبَ اٌّٛخٛدح، ٚثزٌه رشرفغ ١ِضح ػذَ إٌفبر٠خ ٚاٌٍصك 

 اٌحشاسٞ.

  البولي بروبيليه ستاويةPearliest : ،ٓأحذ ِطزمبد اٌجٌٟٛ ثشٚث١ٍ١ ٛ٘ٚ

ِٚؼبٌح وٟ ٠ىْٛ صبٌحبً ٌٍطجبػخ ػٍٝ ٚخٗ ٚاحذ، ٚاٌٍصك اٌحشاسٞ ٚرؼًّ ٘زٖ 

فخ ٚرسزخذَ فٟ رغ١ف اٌّٛاد اٌّبدح ػٍٝ اظفبء اٌٍْٛ الأث١ط ٟٚ٘ غ١ش ضفب

اٌّشاد حدت اٌشإ٠خ ػٕٙب ٚػذَ رؼشظٙب ٌٍعٛء ٕٚ٘بن أٔٛاع أخشٜ ِٓ اثٌٟٛ 

، ٠ٚز١ّض ثشفغ ِذح حفظ metalizedثشٚث١ٍ١ٓ ِٕٙب اٌّغطٝ ثطجمخ ِٓ اٌّؼذْ 



 
 
 
 
 
 
 

إٌّزح اٌٝ ػبَ وبًِ، ثبلإظبفخ اٌٝ ضىٍٗ اٌدزاة ٚرصٍح ٘زٖ اٌّبدح ٌزغ١ٍف 

 اٌجسى٠ٛذ اٌط١ىٛلارٗ.

 لي استر البوPolyester  : ٖ٠ٚصٍح ٌٍطجبػخ ٚاٌٍصك ٚاٌزجط١ٓ ٠ّٚىٓ فشش ٘ز

 اٌّبدح ػٍٝ سطح اٌجٌٟٛ ثشٚث١ٍ١ٓ ثؼذ اٌطجبػخ، وّب أْ ٌٙب ا١ٌّّضاد ا٢ر١خ:

 ص٠بدح اٌٍّؼبْ ٚاٌجش٠ك -

 ِمبِٚخ الأحجبس ٌٍىشِطخ ٚاٌخذش. -

 سفح وفبءح اٌجٌٟٛ ثشٚث١ٍ١ٓ -

 ١ِىشْٚ. 1ص٠بدح سُّه اٌجٌٟٛ ثشٚث١ٍ١ٓ ثّمذاس  -

  البولي استر المعدويMetalized Polyester  : ِبدح ِّؼذٔخ أٞ ِغطبح ٟ٘ٚ

 ثطجمخ ِؼذ١ٔخ )ِٓ الأ١ٌَِٔٛٛٛ ِثلا( ػٍٝ أحذ ٚخ١ٙٙب.

 :أٔٛاع ِزؼذدح ِٚزٕٛػخ ٠ّىٓ ِؼبٌدزٙب حست اٌغشض  أفلام السليسولوز ٟ٘ٚ

 اٌّطٍٛة ٌزىْٛ صبٌحخ ٌٍطجبػخ ٚغ١ش٘ب.

  البولي فيىيل الكلوريدP.V.C.٠ز١ّض ثىً ا١ٌّّضد اٌسبثمخ ٛ٘ٚ : 

٘زا ٚرٛخذ اٌؼذ٠ذ ِٓ اٌج١ٌّٛشاد اٌّطزشوخ ٌلإ٠ث١ٍ١ٓ ٚاٌجشٚث١ٍ١ٓ، ٚرسزخذَ وً 

اٌّٛاد اٌسبثمخ ثذسخبد ِخزٍفخ فٟ ِدبي اٌزؼجئخ ٚاٌزغ١ٍف غّب ِٕفشدح أٚ ِؼذٌخ أٚ 

 ِطىٍخ، أٚ ِغ اٌٛسق أٚ الأ١ٌَِٔٛٛٛ.

 رلائك الألوموويوم :

 رلائك الصلب:

 السلوفان

 السؤال الثالث:

 انواع الات الطباعة لدٌما مع الرسماشرح بالتفصٌل 

 درجة  16



 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

على الرؼم من اختلاؾ آلات الطباعة من حٌث أنواعها 
وأشكالها وأحجامها، إلا أنها فً النهاٌة تنتمً إلى أحد 

 :الأنواع الثلاثة الآتٌة

 آلة الطباعة المسطحة .1

Flat Bed Press  

 الطباعة الأسطوانٌة. آلة 1 

Cylinder Press 

 آلة الطباعة الدوارة .3 

Rotary Press 

 آلة الطباعة المسطحة:

وتعُدّ أبسط أنواع آلات الطباعة؛ إذ تعتمد فً عملها على التماء سطحٌن  
مستوٌٌن، الأول: ٌمثل الشكل المراد طبعه محملاا بالأحبار )الفورمة(، والثانً: 

ٌمثل المادة المراد الطباعة علٌها. وعند تمابل السطحٌن، وعن طرٌك الضؽط 
 بٌنهما، تتم عملٌة الطباعة.

 وانيةآلة الطباعة الأسط

وتتكون آلة الطباعة الأسطوانٌة من سطحٌن: الأول مستوٍ، وهو المحتوي على 
الشكل المراد طباعته )الفورمة(، والآخر أسطوانً، وتلتؾ حوله المادة المراد 

 .الطباعة علٌها، وؼالباا تكون الورق



 
 
 
 
 
 
 

 

 

  السؤال الرابع:

 اشرح صناعة الاحبار لدٌما مع ذكرالمكونات الاساسٌة لاحبار الطباعة 

 

  

 درجة 15  

ولد عاب الأحبار المدٌمة شدة سٌولتها، إذ كانت تصنع من مساحٌك تذوب فً الماء، فكانت لا تثبت على •
إلى الأحبار لٌزٌد من زيت بذرة الكتان المُغْلَى ، أضاؾ الألمانً جوتنبرج 1130الموالب. وفً عام 

لمنتجات البترولٌة والمواد لزوجتها. وفً أواخر المرن التاسع عشر وأوائل المرن العشرٌن، بدأ استخدام ا
 الكٌماوٌة بدٌلاا لزٌت الكتان

ٌوجد نوعان من الألوان الحبرٌة؛ أولٌة، وثانوٌة. فالألوان الأولٌة هً: الأصفر، والأحمر، والأزرق. أما •
الألوان الثانوٌة، فتتكون بخلط لونٌن من الألوان الأساسٌة بنسب مختلفة، فعلى سبٌل المثال، عند مزج 

الأصفر، والأحمر، ٌنتج اللون البرتمالً، وعند مزج اللونٌن: الأصفر، والأزرق، ٌنتج اللون  اللونٌن:
 الأخضر. 

ا ما تكون مواد ؼٌر • وفً الولت الحالً تصنع أحبار الطباعة من عدٌد من الأصباغ الملونة التً ؼالبا
خلطها بالزٌوت.    عضوٌة مختلفة الألوان لا تذوب فً الماء. وٌكون ذلن بطحن هذه الأصباغ، ثم

. وتتكون أحبار الطباعة من مزٌج من ثلاثة للأحبار مثل الشفافٌة أو المماومة الحرارٌة والكٌمٌائٌة 
 مكونات أساسٌة هً :

 مادة مجففة.  -3صبؽة.  -1مادة حاملة .  -1 •

 وهنان مكونات أخرى تضاؾ لكً تكسب الأحبار ممٌزات خاصة . •

فً حمل الصبؽة وكمادة لاصمة تساعد الصبؽة فً أن تثبت نفسها الى والمادة الحاملة تموم بدورها •
 السطح .

وكماعدة أساسٌة فان كلا من آلة الطباعة ونظام التجفٌؾ ٌحددان نوع المادة الحاملة المستخدمة . •
أما الصبؽات )عضوٌة وؼٌر عضوٌة( فهً التً تموم بتزوٌد اللون فً الأحبار . كما أن الصبؽات 

 من الخواص المحددة تحدد كثٌرا 

وتعتبر المواد الشمعٌة والزٌوت المعدنٌة والمواد الراتنجٌة والمواد المشتتة وؼٌرها من الأضافات  •
 المتنوعة التً تكسب تركٌبة الحبر ممٌزات خاصة به . 

• 

 Printing Inksاحبار الطباعة  

وٌعُتمد أن المصرٌٌن المدماء هم أول من عرؾ الأحبار وصنعوها، فمد وجدت بعض المومٌاوات ملفوفة •
فً أثواب من الكتان، ولد دوَنّ علٌها أسماء أصحابها بأحبار صنعت من أكسٌد الحدٌد.  كما صنع 

لى ورق المصرٌون الحبر من ؼراء، وصمػ الخضراوات، المخلوط بالماء، واستخدموه فً الكتابة ع
 البردي. 

أما الصينيون، فصنعوا الأحبار من زيت الحبوب ولحاء الأشجار مع الصمغ العربي. وقد تميز هذا •
الحبر بمقاومته للماء، والظروف البيئية المختلفة، وطول مدة بقائه. كما ابتكر الصينيون أنواعاً عديدة 

حيث يصدر الحبر  من الأحبار، وتفوقوا في صناعتها منذ ألفي عام، واستمر هذا التفوق حتى الآن،
 الصيني إلى جميع بلدان العالم، وهو معروف باسم "الحبر الشيني". 

أما الرومان، فقد استخدموا الأحبار التي تفرزها بعض أنواع الحيوانات المائية، كما قاموا بصناعة •
الأحبار المختلفة من الزيت، ولحاء الأشجار، والسناج. وفي العصور الوسطى صنع الرهبان في 

 روبا أحباراً من كبريتات الحديد مضافاً إليها مسحوق العلقم. أو


