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                                                      جامعة بنها   

 لفنون التطبٌمٌة                                               ا كلٌة

 درجة 66الدرجة :                                   الاعلان والطباعة والنشرلسم:

 2طباعةنظم الممرر:       زمن الأمتحان: ساعتان 

               الاولىالفرلة:  

---------------------------------------------------------------------------------------- 

 نموذج الاجابة

   اشرح   السؤال الأول:

 مع الرسم الفلكسوجراف لطباعة العلمٌة النظرٌة -1

 

 دائرى مرن مطاطى بارزةهى طرٌمة طباعٌة مباشرة تتكون من سطح طباعى 

حٌث ٌتم حفر هذا السطح )المصنوع من المطاط أو الفوتوبولٌمر( بالكٌماوٌات او 

بطرق رلمٌة )حفر باللٌزر( وذلن لتكوٌن خلاٌا مرتفعة )اماكن طباعٌة( وخلاٌا 

منخفضة )اماكن غٌر طباعٌة( مختلفة الأطوال والأتساع حسب درجات الظل 

بٌت هذا السطح على اسطوانة والنور فى الصورة ) التصمٌم ( ) سلبٌة( وٌتم تث

السطح الطباعى وٌتم تحبٌرها عن طرٌك اسطوانة بها خلاٌا لها تركٌب بنائى معٌن 

تحمل الحبر وتسمى هذه الاسطوانة اسطوانة الانالوكس وٌستخدم معها شفرة حادة 

لازالة الحبر الزائد من على سطح اسطوانة الانالوكس وٌنتمل الحبر منها الى 

الطباعى ثم الى سطح الخامة المطلوب طبعها تحت تاثٌر الكابسة  اسطوانة السطح

الطباعٌة ، وتستخدم طباعة الفلكسوجراف احبار سرٌعة الجفاف ذات لاعدة مذٌبات 

ألل لزوجة من احبار الطباعة البارزة المعدنٌة ولكن لكثرة مشاكل التلوث البٌئى 

سات الى استحداث نوعٌة والصحة العامة لعمال هذة الصناعة ، فمد اتجهت الدرا

اخرى من الاحبار تحل هذه المشكلة وتملل من استخدام المذٌبات وكان الطرٌك 

للتغلب على هذه المشكلة هو استخدام احبار ذات لاعدة مائٌة والتى استخدمت 
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لطباعة الورق والكرتون المضلع وهى خامات مسامٌة ماصة ، واعتمدت طباعة 

 لاحبار على عملٌة التجفٌف التى تتطلب طالة اكثر الافلام البلاستٌكٌة بهذه ا

 
 ممٌزات وعٌوب وتطبٌمات طباعة الفلكسوجراف -2

 تطبيقات طباعة الفلكسوجراف

اصبحت طباعة الفلكسوجراف واسعة الأنتشار خاصة فى طباعة تغلٌف الأغذٌة ) 

رلائك البولى اثٌلٌن ، رلائك البولى بروبٌلٌن ( وجمٌع انواع الورق والكرتون 

السمٌن )كرتون مضلع( ، اٌضا خامات التغلٌف ذات الملمس الخشن ، طباعة 

 مغلفات الحلوٌات والشنط البلاستٌكٌة وعبوات الألبان .
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   مميزات وعيوب الطباعة الفلكسوجرافية:

 1- مميزات طباعة الفلكسوجراف

حبر الل لزوجة  -1  

ٌة ٌكزن منخفضا وبالتالى الضغط المستخدم بٌن السطح الطباعى والخامة الطباع -2

لا ٌؤثر على الخامة ولا ٌحدث اى تشوهات فى تضلٌعات الكرتون المضلع ، حٌث 

Dot gainٌمكن ان ٌنتج عن هذا التشوه ما ٌسمى بالنمو النمطى   .  

ملائمة الطبع على جمٌع الخامات الطباعٌة المرنة وكذلن الخامات الخشنة بداٌة  -3

بالكرتونمن رلائك البلاستٌن ونهاٌة  بسبب مرونة الواح الطباعة المضلع ،ذلن  

 الفلكسوجرافية وانخفاض لزوجة الحبر.

تكلفة منخفضة للألواح والماكٌنات. -4  

متطلبات مساحٌة للتجهٌزات والماكٌنات منخفضة. -5  

انخفاض فى استهلان الطالة. -6  

لرلمٌة تكلفة طباعٌة منخفضة للمشاوٌر الطباعٌة المصٌرة حٌث ان الطرق ا -7

 تحتاج الى عاملٌن فمط تمرٌبا .

خط / البوصة126تصل جودة الطبع ومستوى الدلة الى  -8  120 lpi ( line per 

inch خط/سنتٌمتر ، حٌث ادت الألواح الطباعٌة الرلمٌة الحدٌثة 48ما ٌعادل الى  

التى تستخدم نظام التصوٌر من الكمبٌوتر الى السطح الطباعة مباشرا الى تحسٌن 

الى  66ودة الطباعٌة حٌث ٌمكن من طباعة الفلكسو انتاج تسطٌرات شبكٌة من الج

خط / سنتٌمتر. 126  

كمٌة الهالن الناتجة اثناء الاعداد لعملٌة الطبع منخفضة. -9  
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ولد ادى استخدام انواع جدٌدة من الألواح الطباعٌة مع احبار متوافمة وتطوٌرات 

الى تحسٌن جودة طباعة الفلكسوجراف.فنٌة لمكنة الطبع وخاصة وحدات التحبٌر   

 2- عيوب طباعة الفلكسوجراف

 الالواح البارزة من الممكن ان تملا او تسد بسهولة الاتربة والشوائب -1

  عملية حرجةٌعتبر التحكم بدلة فى الضغط الطباعى  -2

 النماط الشبكٌة فى مناطك الضوء العالى تمٌل الى الاختفاء -3

 السؤال الثانى:

مع  الفوتوبولٌمرى الفلكسوجرافى خطوات تجهٌز السطح الطباعىاذكر -1
 الرسم

-خطوات تجهيز السطح الطباعى الفوتوبوليمرى الصلب كما يلى :  

التعرٌض الخلفى     -1 Back Exposure 

وهذا التعرٌض هام لأنه مسئول عن تأسٌس عمك البروز للوح ولا ٌحتاج 

إنما توضع الخامة على أرضٌة وحدة التعرٌض الخلفى إلى إستخدام سلبٌة و 

  .  U.Vالتعرٌض وذلن بأشعة 

التعرٌض الأمامى   -2 Face Exposure  

وهذا التعرٌض ٌتم من خلال سلبٌة فٌلمٌة وهذا التعرٌض بالاشعة الفوق بنفسجٌة 

 وتعتمد هذه المدة على العمل الفنى المراد طباعته .

إظهار اللوح بواسطة الغسٌل  -3 Wash – Out   وذلن فى مذٌب مناسب وذلن  

لإزالة البولٌمر الغٌر معرض وتكون المناطك الطباعٌة بارزة وٌجب الاهتمام بزمن 

 الاظهار لأنه لد ٌحدث مشاكل إذا زاد الزمن أو لل .

التجفٌف للتخلص من المذٌب فتصبح الصورة حادة ونظٌفة . -4  

 درجات  26
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التعرٌض التالى  -5 Post Exposure للارضٌة ولتأكٌد عملٌة  للمعالجة النهائٌة  

.  U.Vالتصلب من خلال   

تشطٌب اللوح وذلن للتخلص من أى تلزج مازال موجود باللوح وهنان عدة  -6

-أنواع من التشطٌب :  

 .  تشطٌب كٌمائى عن طرٌك معالجة اللوح بمحالٌل الكلور وهى المحالٌل

 .إستخداما  

 .  تشطٌب الضوئى وذلن عن طرٌك إشعاع عالى منU.V 

ائى حٌث أنه لا ٌؤثر على ٌالتشطٌب الضوئى أفضل من التشطٌب الكٌم ووجد أن

 الجودة النهائٌة للوح الطباعى الفلكسوجرافى .                              

ممارنة بٌن السطح الطباعى الفلكسوجرافى )فوتوبولٌمر( فٌما ٌلى شكل ٌوضح 

زر )سطح مطاط( حٌث تكون المنتج بالطرق الفوتوكٌمٌائٌة التملٌدٌة والحفر باللٌ

التً المدمان نتٌجة الحفر باللٌزر منحدرة أو مائلة لزٌادة الثباتٌة والمنطمة العلٌا 

تكون على شكل جدار رأسى حٌث ٌتم تجنب النمو النمطى الذى ٌنتج من التمدد 

.الكبٌر خلال مرحلة الطباعة  
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 الفلكسوجرافً الطباعً اللوح الى الحاسوب من اشرح بالتفصٌل تمنٌة -2
 (الرلمٌة الفلكسوجرافٌة الطباعٌة)

 ٌتكون اللوح أساسا   من ثلاث طبمات هً من أعلى لأسفل:

طبمة سوداء من أول اكسٌد الكربون حساسة لشعاع اللٌزر الحراري. -  

طبمة الفوتوبلٌمر. -  

لاعدة من البولً أستر. -  

ى شعاع اللٌزر .ٌرسل الحاسوب المعلومات الرلمٌة الخاصة بالصورة إل - 1  

ٌموم شعاع اللٌزر بإذابة أجزاء من الطبمة السوداء الموجودة على السطح  -2

الطباعى وتلن الأجزاء التى تمت إزالتها تمثل المناطك الطباعٌة بالصورة المراد 

طباعتها أى أن شعاع اللٌزر ٌكون سلبٌة فٌلمٌة للصورة على السطح 

 الفلكسوجرافى .

فى للسطح الطباعى من خلال الاشعة الفوق بنفسجٌة طولها ٌتم التعرٌض الخل -3

ثانٌة . 56نانومٌتر وذلن خلال  365الموجى   

نانومٌتر  365التعرٌض الأساسى بالأشعة الفوق بنفسجٌة بطول موجى  -4

دلائك وتمتص الطبمة السوداء الاشعة البنفسجٌة والتى  16بدون عملٌة شفط لمدة 

ة الفوتوبولٌمر .ٌعمل فٌها الاشعاع على بلمر  

دلٌمة فالماء ٌزٌل طبمة الماسن السوداء وٌزٌل المحالٌل كذلن  26التنظٌف لمدة  -5

 المناطك الغٌر معرضة .

درجة مئوٌة . 66التجفٌف لمدة ساعتٌن فى درجة حرارة  -6  

التعرٌض النهائى لتأكٌد تكوٌن المناطك الطباعٌة وخاصة الخطوط الدلٌمة وذلن  -7

. دلائك 6خلال   
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 8نانومٌتر لمدة  254الأضاءة النهائٌة عن طرٌك الاشعة فوق البنفسجٌة  -8

ثانٌة وذلن لكى لا ٌحدث تلزج للوح  45دلائك و non – tacky  .  

وتتمٌز الألواح الرلمٌة الٌوم بتمنٌة الغسٌل بمحالٌل مثل بٌروكولورإٌثلٌن حٌث 

 ٌستعمل المحلول وٌعاد إستخدامه مرة أخرى . 
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 :الثالثالسؤال 

 اذكر النظرية العلمية لطباعة الروتوجرافيور مع ذكر مميزاتها وعيوبها

تسخدم طباعة الجرافٌور أسطوانة محفورة بكٌماوٌات حفر فً الطرق 

التناظرٌة ومحفورة سواء بسنون الماس أو بشعاع اللٌزر فً الطرق الرلمٌة، 

 وبعد حفرها تثبت فً مكان اسطوانة السطح الطباعً بالماكٌنة. 

وهذه الاسطوانة المحفورة تحمل الصورة الطباعٌة فً شكل خلاٌا محفورة 

بأعماق مختلفة بالغة فً الدلة ومتناهٌة فً الصغر  sunken cellsة غائر

micro cells  وٌكون عممها وعرضها بحسب الدرجات الظلٌة فً الصورة

المراد طباعتها، وٌتم تحبٌر هذه الاسطوانة من خلال غمرها فً مستودع 

 والعروض  depth التحبٌر وبذلن ٌرُسب الحبر داخل الخلاٌا مختلفة الأعماق

width   وٌتم ازالة الحبر الزائد من خلال سلاح كاشط ٌسمى بشفرة الطبٌب

doctor blade  أو نصل الإزاحةremoving knife وبعد تحبٌر ،

الاسطوانة ٌتم الضغط بها على الخامة لنمل الحبر الى سطح الخامة كـ 

 "الورق".

،  انطٕٚمرغزخذو غجبػخ انشٔرٕعشافٕٛس الزصبدٚأ نطجبػخ انًشٕاس الاَزبعٗ 

ٔرغزخذو أٚعبً انخلاٚب انطجبػٛخ يخزهفخ انؼًك ٔيخزهفخ انؼشض أٔ انًغبحخ ثشكم 

ثبنغ الأًْٛخ ثغجت عٕدرٓب انؼبنٛخ ، أيب انخلاٚب انطجبػٛخ يزُٕػخ اانؼشض أٔ انًغبحخ 

ٔٚمزصش اعزخذايٓب فمػ فٙ غجبػخ  فٓٗ َبدسح الاعزخذاو فٗ ٔلزُب انحبنٗ.

ٔيٍ انؼبدٖ انمٕل ثأٌ غجبػخ د انزغهٛف، انزصًًٛبد انخطٛخ ػهٗ ػجٕا

ى ــرفمذ أًْٛزٓب ثشذح حٛش ٚز  Variable depthك ــخ انؼًــٕس يخزهفـــانشٔرٕعشافٛ

بنت ـــزحٛم فٗ انغـــبط الأعطح انطجبػٛخ ػهٗ غشق انحفش انزٗ ٚغــبد اَزــفٛٓب اػزً

ٕس يزُٕػخ انؼًك ٔانؼشض ـــإٌ غشق انشٔرٕعشافٛــٓب ٔنٓزا انغجت فــرمٛٛغ

أصجحذ ٔاعؼخ الاَزشبس ٔانزٗ Variable depth/ Variable area( أٔانًغبحخ)

 / mechanical engravingٛشْب ػهٗ انحفش الإنكزشٔيٛكبَٛكٗ ــذ فٗ رحعــرؼزً

Electronic  ٘أٔ ػهٗ انحفش انهٛضسLazer engraving. 

 درجات  16
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 مميزاث طباعت الروحىجرافيىر:

 .انصٕس انظهٛخيلائًخ نًزطهجبد انغٕدح انؼبنٛخ عذاً فٗ غجبػخ  -1

أفعم َزبئظ غجبػٛخ خبصخ ػُذ ٔعٕد ػذد كجٛش يٍ انًُبرط انصغٛشح رزكشس  -2

 ٔاحذح رهٕ الأخشٖ ثشكم يزصم أٔ يغزًش.

 غشٚمخ يضبنٛخ نهطهجٛبد انكجٛشح ٔانًزكشسح. -3

 خ غجبػخ انُغخ.نؼًهٛ ػًهٛبد انزشغٛم ػهٗ انطٕل انزكشاسٖعٕدح  رزأصشلا  -4

 on line converting رزى انؼًهٛبد انزحٕٚهٛخ  فٗ خػ ٔاحذ  يغ انطجغ -5

processes   يضم انهحبو ػهٗ انجبسد أٔ اعزخذاو انشارُغبد انزٗ رُصٓش

 كًب فٙ غجبػخ انزغهٛف. ثبنحشاسح

حٌث ان الاسطوانة تماوم  long runsصالحة للمشاوٌر الطباعٌة الطوٌلة  -6

 التاكل والاكسدة.

 صالحة لطباعة جمٌع التصمٌمات ذات درجات النعومة أو الظلال المختلفة. -7

أماكن  –تعطً طباعة الجرافٌور ملمس ممٌز )خشن( )أماكن مرتفعة  -8

منخفضة(، هذه الطباعة تمٌز المنتج التً ٌطبع بها وتحمٌه لذلن تصلح 

ت، لطباعة العملة وتعتبر هذه الطباعة عنصر لا ٌستهان به فً تأمٌن العملا

 . intaglioوتـسُمى تلن الطباعة على العملات الورلٌة بطباعة الانتالٌو 

تموم بإعطاء جودة عالٌة للمطبوع، تصلح لطباعة التصمٌمات ذات الأربع  -9

ألوان بتفاصٌله المختلفة بنعومة تشبه الى حد كبٌر الصور الفوتوغرافٌة 

photographs. 

تمرٌبا  )كالورق تستخدم لطباعة جمٌع خامات عبوات التغلٌف  -11

 والكرافت والكرتون والسلوفان والبلاستٌن.. إلخ(.

 الانتاجٌة العالٌة وكمٌة هالن منخفضة. -11

 افلام الحبر الثمٌلة تساعد على اعطاء طبعات لامعة وساطعة. -12

 عيىب طباعت الجرافيىر:ومن 

 غٛش يلاءيخ الزصبدٚبً نطجبػخ انكًٛبد انصغٛشح. -
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انًطجٕػخ ركوٌٕ فمٛوشح فوٗ انحجوش ػُوذيب ٚكوٌٕ  يغبحبد الإظبءح انؼبنٛخ ثبنصٕس -

كًوب فوٙ حبنوخ انطجبػوخ ػهوٗ ٔسق انكشافوذ  انغطح انًطجٕع غٛش يُزظى الاعزٕاء

 انًغزخذو فٙ انزغهٛف.

اػذاد اعطٕاَخ انطجغ ٚزعًٍ اعشاءاد يطٕنخ ٔيكهفخ يًب ٚغؼهٓب الزصبدٚخ فمػ   -

 فٗ انًشبٔٚش انطجبػٛخ انطٕٚهخ .

 يٍ انصؼت ػًم رصحٛح أ رؼذٚم ػهٗ الاعطٕاَخ انًطجٕػخ.  -

 .رخضٍٚ اعطٕاَبد انطجغ يكهف  -
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 اذكر ما تعرفه عن: :الرابعالسؤال 

 الاجزاء الاساسٌة لوحدة الطبع الخاصة بالطباعة الالكتروستاتٌن -1

 سائل (حقنيت الإلكخروفىحىجرافى ) الإلكخروسخاحيك( ) حىنر 

Electrophotography ( liquid toner)  

 ٕحذح انطجغ :ن : الأعضاء الأعبعٛخأٔلا 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 رمُٛخ الإنكزشٔفٕرٕعشافٗ ) رَٕش عبئم ( فٗ ٕٚظح يكَٕبد ٔحذح انطجغ شكم

 (.Charging stationٔحذح انشحٍ)  1

 (.Laser exposureانزؼشٚط ثبنهٛضس)  2

 .Binary Ink Developer units (BIDs)ٔحذح إظٓبس انحجش انضُبئٛخ  3

 إنٗ انجلاَكذانُمم الأل يٍ إعطٕاَخ رغغٛم انصٕسح  4

                                                   blanket) to First transfer (PIP  

 .Blanket heatingرغخٍٛ انجلاَكذ  5

 انُمم انضبَٗ يٍ انجلاَكذ إنٗ انٕسق 6

                                    Second transfer (blanket to substrate) 

 Photoconductor cleaning stationٔحذح رُظٛف إعطٕاَخ انغطح انطجبػٗ  7

 درجة 15 
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 خطوات وميكانيكية تشغيل الطباعة الالكتروستاتيك -2

 

 : (The printing cycle) الطبع عمليت ميكانيكيت خطىاث و

  (PIP)           شحٍ عطح انزصٕٚش انعٕئٗ الإنكزشٔفٕرٕعشافٗ -: أٔلا    

(PIP exposure) الإنكزشٔفٕرٕعشافٗ رؼشٚط عطح انزصٕٚش انعٕئٗ -صبَٛب :   

 .(Image developmentصبنضب : إظٓبس انصٕسح )    

 غٗ.ساثؼب : َمم انصٕسح انحجشٚخ إنٗ إعطٕاَخ انٕعٛػ انًطب   

 .خبيغب : رشكٛم فٛهى انحجش )رغخٍٛ انجلاَكذ(    

 .انُمم الأخٛش نفٛهى انحجش انُٓبئٗ  عبدعب :   

 .(Cleaning stationيشحهخ انزُظٛف)  -عبثؼب :   

 

 شحن سطح الخصىير الضىئى الإلكخروفىحىجرافى -أولا :
)*(

 (PIP) 

  ( Electrostatic charging of the electrophotographic Photo Imaging 

Plate)    

ٚزى شحٍ عطح يٕصم انصٕسح ثشحُخ كٓشثٛخ إعزبرٛكٛخ يزغبٔٚخ ٔرنك ثجكشح انشحٍ انزٗ  -1

عضٚئبد ( يٍ خلال ْٔظ رأصٛش  -رساد  –رمٕو ثإَزبط عضٚئبد يشحَٕخ)إنكزشَٔبد حشح 

 انزفشٚغ )رأٍٚ انٕٓاء(ٔٚحذس رنك يٍ خلال رطجٛك انفٕنذ انؼبنٗ.

بد عبنجخ انشحُخ ثبنفٕنذ انكٓشثٗ َحٕ عطح انزصٕٚش انعٕئٗ رٕعّٛ انغضٚئ -2

 ( ثًُٛب رُغزة انغضٚئبد يٕعجخ انشحُخ َحٕ آنٛخ انشحٍ ٔٚزى رؼبدنٓب.PIP) الإنكزشٔفٕرٕعشافٗ

يٍ أعم انحفبظ ػهٗ يغبسٚخ ػًهٛخ انشحٍ ٚزى ػًم يؼبٚشح أٔرٕيبرٛكٛخ نهفٕنذ انًغزخذو  -3

 رفشٚغ انًٕصلاد انعٕئٛخ.لإعزٛؼبة انزغٛشاد فٙ يغزٕٖ 

        - : (PIP exposure) حعريض سطح الخصىير الضىئى الإلكخروفىحىجرافى -ثانيا :   

 32فٙ انذٔساٌ ، فإَٓب رًش ػجش ٔحذح انزصٕٚش حٛضًب ٕٚعذ  PIPثًُٛب رغزًش اعطٕاَخ  -1

 شؼبع نٛضس) رؼشٚط يزٕاصٖ( نزؼشٚط انًُطمخ انطجبػٛخ .

انزٗ رى رؼشٚعٓب َحٕ  PIPفٗ ْزِ انًُبغك ٔثًغشد دٔساٌ إعطٕاَخ ٚزى يؼبدنخ انشحُخ  -2

انٕحذح انزبنٛخ ٚكٌٕ لذ رى شحُٓب ثبنفؼم ثشحُخ إنكزشٔعزبرٛكٛخ غٛش يشئٛخ رًضم انصٕسح انكبيُخ 

 انًطبثمخ نهصٕسح انطجبػٛخ.

 -(:Image developmentثالثا : إظهار الصىرة )
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 Binary Ink Developerٚزى إظٓبس ) رحجٛش( انطجؼخ ثٕاعطخ ٔحذح إظٓبس انحجش انضُبئٛخ -1

(BID)  ٔاحذ نكم نٌٕ (؛ رمٕو ْزِ انٕحذح ثؼًم فٛهى سلٛك يٍ انحجش انكٓشثٗ فٕق عطح(

 الإعطٕاَخ.

 إظٓبس انحجش انضُبئٛخ نُٛشب ػٍ ( يغ ٔحذح  PIPأصُبء دٔسح انطجبػخ رزًبط إعطٕاَخ )-2

ل كٓشثٗ ثًُٛٓب فززغبرة ػغُٛخ انحجش نهًُبغك انطجبػٛخ ٔرزُبفش يغ انًُبغك انغٛش رنك يغب

غجبػٛخ نُٛزظ فٛهى حجش سلٛك ٔيزغبٖٔ ٔثزنك رزحٕل انصٕسح انكٓشثٛخ انكبيُخ إنٗ صٕسح حجشٚخ 

ظبْشح حبدح انحٕاف
 
. 

رابعا : نقل الصىرة الحبريت إلى إسطىانت الىسيظ المطاطى
(*)

 

            (Transfer of the inked image to the blanket cylinder) 

ٚطهك ػهٛٓب ػًهٛخ انُمم الأٔنٗ حٛش رذٔس إعطٕاَخ انطجغ ثؼذ رنك يزًبعخ يغ إعطٕاَخ انٕعٛػ 

 انًطبغٗ انًشحٌٕ كٓشثٛب ػهٗ إعطٕاَخ انُمم نزُزمم غجمخ انحجش انكٓشثٗ إنٗ عطح انجلاَكذ.

 البلانكج( خامسا : حشكيل فيلم الحبر )حسخين 

Film formation (blanket heating)                                   

ٚزى رغخٍٛ انطجؼخ انحجشٚخ ػٍ غشٚك نف انٕعٛػ انًطبغٗ انحشاسٖ أيبو يصذس رغخٍٛ -1

 خبسعٗ ُٔٚزظ ػٍ رنك حذٔس إَصٓبس عضئٗ نغضٚئبد انحجش فٗ ٔرًزضط يغ ثؼعٓب . 

انهحظخ نٛزى رغًٛؼّ ٔإػبدح إعزخذايّ كغضء يٍ انحجش انًٕعٕد فٗ ٚزجخش انضٚذ انحبيم فٗ َفظ -2

 انخضاَبد .

 شجّ عبف(. –عبخٍ  –ٔثزنك ركٌٕ ػًهٛخ انطجغ لذ رًذ ثطجبػخ فٛهى حجش ثلاعزٛكٗ )نضط -3

 سادسا : النقل الأخير لفيلم الحبر النهائى

                      (Complete transfer of the final image film) 

ٚطهك ػهٛٓب ػًهٛخ انُمم انضبَٗ حٛش ٚزًبط انحجش انغبخٍ يغ انخبيخ انطجبػٛخ ٔكُزٛغخ نغخَٕخ 

انحجش ثغجت دسعخ انحشاسح انزٗ إعزخذيذ نصٓش عضٚئبد انحجش؛ فإٌ ْزا ٚغبػذ ػهٗ رصهت 

 فٛهى انحجش ػهٗ انٕسق ٔالإنزصبق ثّ ٔالإَفصبل انكبيم ػٍ عطح 

% يٍ انجلاَكذ إنٗ عطح انٕسق ؛ نٛكٌٕ 111نكبيم نهحجش ثُغجخ انجلاَكذ ٔثزنك ٚكٌٕ رى انُمم ا

 عطح انٕعٛػ انًطبغٗ ػُذئز َظٛف رًبيب ٔعبْض لإعزمجبل غجمخ حجش عذٚذح .

 

 -(:Cleaning stationمرحلت الخنظيف)  -سابعا :

ثؼذ أٌ ٚزى َمم انطجؼخ يٍ انغطح انطجبػٗ إنٗ عطح انجلاَكذ فإٌ إعطٕاَخ انغطح انطجبػٗ 

 نهخهف نٕحذح انزُظٛف انزٗ رمٕو ثإصانخ أٖ آصبس يزجمٛخ نهحجش . رذٔس
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ٔرجشٚذ الإعطٕاَخ يٍ أٖ حشاسح إَزمهذ إنٛٓب أصُبء انزًبط يغ إعطٕاَخ انجلاَكذ ٔػُذئز فإٌ ْزا 

انغضء يٍ عطح إعطٕاَخ انطجغ ٚمٕو ثبنذٔساٌ دٔسح كبيهخ ٚصجح ثؼذْب عبْض لإػبدح شحُّ يشح 

 أخشٖ نهطجؼخ انزبنٛخ.

 

 

 

 


