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 (ػبو وحخهفبث  ) و 2017/2018إخببت إيخسبٌ َهبيت انفصم انذراضي انثبَى نهؼبو اندبيؼي 

 

 

الأونى : حريكى                               انفرقت ال  أقًشتحك إَخبج: انًبدة 

  (طببػه يُطىخبث  ):   قطى                                PDFW 2206  :كىد انًقرر

 و 2018/   6 / 3: حبريخ الايخسبٌضبػخبٌ                                                  : انسيٍ 

 درخه 60:                                                                         انذرخت 
 

 انذرخت  لانطؤا

20 انطؤال الأول  / 

15 انطؤال انثبَي  / 

14 انطؤال انثبنذ  / 

11 انطؤال انرابغ  / 

 ________ ________ 

60/  انًدًىع  

 

 : ...................................................اٌذرخح تاٌحزٚف 

 

 :ذٛل١غ اٌٍدٕح 

........................................................................... 

........................................................................... 

.......................................................................... 
 

 ( صفست انغلاف + ورقبث 4ػذد أورق الايخسبٌ   )

(الاخببت فى َفص ورقت الأضئهت  )

 

 

 

 اٌزلُ اٌسزٞ

 



 

(1) 
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 ( انغلاف+ ورقبث 4ػذد أورق الايخسبٌ  ) –أخب ػٍ كم الأضئهت الآحيت 
   

                :-أيبو انؼببرة انخبطئت(  × ) أيبو انؼببرة انصسيست وػلايت    ( √ )ضغ ػلايت  : انطؤال الأول

 ( درخبث20)      /                         ( درخت 2درخت كم ضؤال  )                                                       

 

 1 .(1758)فٟ ػاَ  ذم١ٕح اٌؼزاٜٚ اٌّضاػفح Strutt  Jededlahاخرزع اٌؼاٌُ  √

 2 .يعتبر تركيب السادة أحد تراكيب تريكو اللحمة √

 ×  3  . علي الماكينةساوى عدد الخيوط مع عدد الإبرتتان  أقمشة تريكو اللحمةيلزم لإنتاج 

 ×  4 .الدايل من الأجزاء الرئيسية لماكينات تريكو اللحمة المستطيلة

 5                        .ماكينة التريكو المستطيلة ذات الوجه الواحد تنتج أقمشة الجرسيه √

 ×  6 .تتميز أقمشة الريب بمطاطية عالية فى اتجاه الطول

 7 .(HATRA )حدد طول الغرزة باستخدام جهاز ت √

 24لمدة  (س5 25 ± 20٪ رطوبة، 5± ٪ 65 )  المستخدم لاختبارات المنسوجاتجو المعمل القياسي √

 .ساعة قبل الاختبار

8 

 9 .٠ؼرثز ذزو١ة الأرزٌٛن اوثز اٌرزاو١ة الاساس١ح فٟ ذز٠ىٛ اٌٍحّح ثثاذا ٌلأتؼاد √

 10  .اخرلاف فٟ اٌىثافح اٌط١ٌٛح ٌٍخ١ظ ػٓ اٌىثافح اٌط١ٌٛح الاس١ّح اٌّطٍٛتح٠ٕرح ػ١ة خ١ظ رف١غ ِٓ  √

 

 (   درخبث15      /)          : ػٍ الأشكبل الآحيت حؼرفهركر يب أيٍ خلال يب درضخه  : انثبَىانطؤال 

 

 
 

 ( درخبث 5  )            / (1)شكم 

 

 ٠طٍك ػ١ٍٙا الإتزج الأٚذِٛاذ١ى١ح أٚ الإتزج اٌٍسا١ٔح ٔظزا ٌؼذَ احر١اخٙا :The Latch Needle الإبرة راث انهطبٌ 

ذر١ّش . (اٌىؼة–اٌساق –اٌٍساْ  – اٌخطاف ): إٌٟ أ٠ح ِساػذٖ ٌمفً ٚفرح اٌخطاف ٚذرىْٛ ِٓ ػذج أخشاء ٟ٘ 

. تاسرخذاِٙا فٟ اٌّاو١ٕاخ اٌسز٠ؼح وّا إٔٙا ذرحًّ الأحزافاخ ا١ٌّىا١ٔى١ح اٌثس١طح تاٌّاو١ٕح ٌصلاترٙا
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 ( درخبث 5  )            / (2)شكم 

 

 : يرازم حكىيٍ انغرزة ببضخخذاو الإبرة انطُبريت

 ػٍٟ ساق الإتزج حٕٟ ذصً  (Clearing) إٌٟ اػٍٟ ذٕشٌك اٌؼزٚج اٌمذ٠ّح (Raising )ٔلاحظ أٔٗ أثٕاء صؼٛد الإتزج

 ثُ ٠مَٛ أتلاذ١ٓ ِىْٛ اٌغزسج ترشى١ً اٌخ١ظ ػٍٟ اٌشىً اٌؼزٜٚ ،  (Feeding)الإتزج إٌٟ ِسرٛٞ اٌرغذ٠ح تاٌخ١ظ اٌدذ٠ذ

ثُ ٠غٍك خطاف الإتزج ػٍٟ اٌؼزٚج اٌدذ٠ذج تٛاسطح اٌضاغظ ٚأثٕاء أخفاض الإتزج إٌٟ أسفً ذٕشٌك اٌؼزٚج اٌمذ٠ّح ِٓ 

  (Knocking over)فٛق اٌخطاف اٌّغٍك ٠ٚرُ اٌرشاته ِغ اٌؼزٚج اٌدذ٠ذج

 

 
 ( درخبث 5  )            / (3)شكم 

 

 

 :حسذيذ ػذد الأػًذة وانصفىف في انطُخيًخر

 :أضبش الاخخببر 

 . تؼذ ػذد الأػّذج ٚاٌصفٛف فٟ اٌؼ١ٕح ٚإٌر١دح ٠ؼثز ػٕٙا تالأػّذج أٚ اٌصفٛف فٝ اٌسٕر١ّرز

 : ػيُت الاخخببر 

٠دة أْ ذىْٛ ػ١ٕح الاخرثار وث١زج تّا ف١ٗ اٌىفا٠ح ١ٌّىٓ ػذد الأػّذج ٚاٌصفٛف فٝ خّسح أِاوٓ ِخرٍفح تح١ث ذّثً 

 . اٌمّاش وىً تمذر الاِىاْ

 :طريقت الاخخببر 

 .  ساػح لثً الاخرثار24ٌّذج  (ص2ْ ± 20 رطٛتح، :5 ± :65 )ذى١ف اٌؼ١ٕح فٟ خٛ اٌّؼًّ اٌم١اسٟ - ا

 اسرؼًّ ٔظارٖ ذح١ًٍ أٚ –ضغ اٌؼ١ٕح ػٍٝ سطح أفمٟ ٠ٚىْٛ ٚخٗ اٌمّاش لأػٍٝ ِغ فزد اٌمّاش تألً شذ ِّىٓ 

 .  ١ِىزٚسىٛب ٚلٛج ذىث١ز ل١ٍٍح ثُ ػذ ػذد الأػّذج فٝ ِساحح اٌؼ١ٕح ثُ وزر اٌؼًّ تإٌسثح ٌٍصفٛف

 . وزر اٌؼًّ ػٍٝ خّسح أِاوٓ ِرفزلح فٟ اٌؼ١ٕح- ب
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 (   درخبث14    / )       :ركر انًصطهر انؼهًى ببنهغت الإَدهيسيت نًب يأحى  أيٍ خلال يب درضخه : انثبنذانطؤال 

 ( درخت 2درخت كم ضؤال  )

 ( درخبث 2)    /       Blended Fiber...........................................................   أ١ٌاف ِخٍٛطح .1

 ( درخبث 2)    /      Weft Knitting...........................................................  ذز٠ىٛ اٌٍحّح     .2

 ( درخبث 2)     /      Needle loop  ................................................................   ػزٚج الإتزج  .3

 ( درخبث 2 /  )         Course.....   ...........................................................................اٌصف .4

 ( درخبث 2 /   )        Stitch density .............................................................    وثافح اٌغزس .5

 ( درخبث 2  /  )        Return cam .................................................................  واِح الأرٙاء .6

 ( درخبث 2 /  )         Faulty texturing..................................................  خ١ظ ِرضخُ  ِؼ١ة  .7

 

ويب قًج به يٍ أبسبد  فى يدبل صببغت أقًشت انخريكى وأقًشت انُطيح يٍ خلال يب درضخه  : انرابغانطؤال 

  (  درخبث11    / )                       :والأقًشت غير انًُطىخت أركر يىضسب ببنشرذ وانخفصيم الأحى 

 
 ( درجات 5 ).            أسلوب الصباغة ونوع الصبغة المستخدمة وخطوات الصباغة التى تم استخدامها .1

. أقًشه انخريكى

الادواث انًطخخذيه   .1

لّاشٗ ذز٠ىٛ .1

حثاي  .2

 recative dyeصثغٗ .3

انطريقه انًطخخذيه  .2

.. ٔمَٛ تؼًّ ػمذ ٚرتظ ٌٍمّاش

انخطىاث .3

 ٔمَٛ تفزد اٌمّاشٗ ٚذٕطٛٞ ع شىً ػذٖ ِسرط١لا .1

 .ٔمَٛ تزتظ لطؼٗ اٌمّاش تاٌحثاي  .2

. اٌمّاشٗ ِزتٛطٗ ػذٖ رتطاخ تاٌحثاي ِخرٍفٙالاحداَ .3

 اٌٛاْ ّ٘ا الاصفز ٚاٌرزوٛاس ٚاٌفٛش١ا  3 اسرخذِد reactive Dyeٔمَٛ ترد١ٙش اٌصثغٗ ٟٚ٘ ٔٛػٙا  .4

ٔمَٛ تؼًّ حّاَ اٌصثغٗ ٌٍْٛ الاٚي ٚ٘ٛ اٌرزوٛاس  .5

. ٔمَٛ تصثاغٗ اٌٍْٛ اٌثأٟ ٚ٘ٛ اٌفٛش١ا  .6

 .ٔمَٛ تصثاغٗ اٌٍْٛ اٌثاٌث ٚ٘ٛ الاصفز  .7

. شىً اٌمّاشٗ تؼذ ٚضغ الاٌٛاْ  .8

ٔرزن اٌمّاشٗ تؼذ اٌٛلد ذصثح وّا تاٌشىً اٌراٌٟ   .9

. ٔمَٛ تفه اٌحثاي .10

 .اٌشىً إٌٙائٟ ٌٍمّاشٗ تؼذ اٌصثغٗ .11
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 انشكم انُهبئي نهقًبشه بؼذ انصبغه

 
  سواء كان اسباب اختلاف تقنيات عمليات الصباغة المستخدمة باختلاف اسلوب انتاج الاقمشة .2

 ( درجات 6) .                                                                   (غير منسوجة- نسيج-  تريكو ) 

يًيساث انقًبشه قبم انصببغه  

 .ذىْٛ لّاشٗ اٌرز٠ىٛ ِطاط١ٗ  .1

. ذظٙز تٙا اٌخ١ٛط ٚاضحٗ  .2

ػيىبهب  

لا ٠ٛخذ تٙا ػ١ٛب  

يًيساث بؼض انصببغه  

 سًٙ اٌصثاغٗ  .1

 ذىْٛ اٌٛأٗ ٚاضحٗ ٚسا١٘ٗ خذا  .2

 انًلازظبث 

 إٌّسٛج ٠مثً اٌصثغٗ تمٖٛ  (1

 اٌرز٠ىٛ لا ٠مثً اٌصثغٗ ٠ٚصثح تا٘د  (2

 اٌرز٠ىٛ ٠حرفظ تذرخٗ اٌحزارٖ ٌّذٖ وث١زٖ  (3

 اٌرز٠ىٛ درخٗ أىّاشٗ اػٍٝ ِٓ إٌّسٛج  (4

 

 
 

 

 اَخهج الأضئهت

  بالنجاح والتوفٌقيتمنٌاتخالص مع 
  على عبد الباقًراوٌة على/ د.م.أ


