
                    

كلية الفنون التطبيقية              

قسم المنتجات المعدنية والحلي           

 لائحخ خذيذح  - اٌشاثؼخاٌفشلخ :                                            1010-1029ٌٍؼبَ اٌدبِؼي  اٌثبٔٝاِزحبْ اٌفصً اٌذساعي 

 صِٓ الاِزحبْ :   عبػزــــــــبْ                                                                  ره اٌغجبوخ                 في ِــبدح      :  

  اٌذسخـــــــخ    :  عزْٛ دسخخ

 (                                   عشرون درجة)    السـؤال الأول:                                                                                      

  -ضع علامة ) صح ( امام العبارة الصحيحة وعلامة ) خطأ ( امام العبارة الغير صحيحة :     

 تمتاز السباكة بالقشرة بأن الأورنيك لابد وأن يكون من المعدن .                                            )     ( -1

 السباكة بالقشرة من أنواع السباكة التى لايمكن عمل دليك بها .                                             )     ( -2

 أكثر طرق السباكة انتاجية هى السباكة بالقوالب المعدنية بدون ضعط .                                     )     ( -3

 ن فى السباكة بالقوالب المعدنية ، كلما زادت قابليته للالتصاق بالاسطمبة)   (كلما انخفضت درجة انصهار المعد -4

 تنوع طرق وأساليب الانتاج بالسباكة لملائمة متطلبات المنتج .                                             )     ( -5

 )     (                              درجة م .      656تحميص قوالب الشمع المفقود تصل درجة حرارتها الى  -6

 درجة حرارة قالب الشمع بعد التحميص لتجهيزه لعملية الصب على حسب درجة انصهار المعدن المصبوب )  (            -7

                         درجه .  )      (               156 – 166درجة حرارة قالب الشمع بعد التحميص لصب معدن الزاما به تكون حوالى من  -8

 من حوامل الدليك الرملى فى المنتجات المسبوكه بالرمل   .                            )     ( 2يمكن عمل عدد  -9

 سطح الفصل لابد وأن يكون خط مستقيم .                                                                   )     ( -16

 )     (                                           مسطرة التقلص هى نفسها المسطرة العادية .                       -11

 )    (                     صب المعدن مباشرة فى السباكة بالطرد المركزى فى القوالب الافقية  .                 -12

 ه بالطرد المركزى للمواسير الصلب أقل من الحديد الزهر .                  )    (عدد دوران القالب فى السباك -13

 )    ( المنتج من الطريقه الافقية .السباكه بالطرد المركزى للمواسير بالطريقه الرأسيه تعطى نتائج أطول فى  -14

 )    (                    لاتستخدم الحراره فى عمل قشرة القالب فى السباكه بالقشرة .                            -15

 )    (                           من أهم مميزات السباكه بالسيراميك الحصول على سطح ناعم أملس للمنتج .   -16

 )     (         .حرارة تحميص قالب الجبس الحرارى نفس درجة  درجة حرارة تحميص قالب السيراميك هى -17

 باقى الأسئلة خلف الورقة



 

 )    (          السباكه بالقوالب المعدنيه تعد هى الطريقه الأولى فى الانتاج من بين طرق السباكه الأخرى  . -18

 المعدن المصهور من خارج الماكينه . )    (ماكينة السباكه بالقوالب المعدنيه ذات الغرفه الساخنه تستخدم  -19

 )    (              الموديلست هو الفنى الذى يعمل النموذج الأول ) الأورنيك ( الذى تصنع منه الطلبيه  .  -26

 

 )خّغخ ػششح دسخٗ (                                                                               -اٌغـؤاي اٌثبٔٝ:  ػًٍ ٌّب يأرٝ :

 اٌغجبوٗ اٌّؼذٔيخ ِٓ أُ٘ غشق الأزبج ؟ -2

 رؼذد غشق اٌغجبوٗ ؟ -1

 اعزخذاَ د٘بٔبد اٌمٛاٌت ٚاٌذلاٌيه ؟ -3

 فٝ سِبي اٌّغبثه ؟اعزخذاَ اٌّٛاد اٌشاثطٗ  -4

 رصٕيغ إٌّبرج ِٓ خبِبد ِخزٍفٗ ؟ -5

 ػًّ إٌّبرج ) الأٚسٔيه ( اٌّثجزٗ ػٍٝ ٌٛحٗ ؟ -6

 

 )خّغخ ػششح دسخٗ (                                       ػشف ٌّب يأرٝ                                     -اٌغـؤاي اٌثبٌث: 

 اٌذٌيه ؟ -2

 إٌّٛرج اٌٙيىٍٝ ؟ -1

 اٌغجبوٗ ؟ -3

 اخزيبس عطح اٌفصً ؟ -4

 عّبحبد اٌزشغيً . ؟ -5

 عّبحخ الأىّبػ ؟ -6

 عٍجيخ إٌّٛرج ) الاعزذلبق ( ؟ -7

 
 ) عشرة درجات (                                                                    اشرح فى نقاط:  الرابع السـؤال 

 
 .مفرغ من الداخل طريقة انتاج تمثال من المعدن 

 

 ِغ أغيت اٌزّٕيـبد ثذٚاَ اٌزٛفيك ٚاٌزّيض،،،

 
                                                                  

 د / اٌغيذ أٔٛس اٌٍّمٝ.اعزبر اٌّبدح / ا                                                                 



                    

كلية الفنون التطبيقية              

قسم المنتجات المعدنية والحلي           

 لائحخ خذيذح  - اٌشاثؼخاٌفشلخ :                                            1010-1029ٌٍؼبَ اٌدبِؼي   اٌثبٔٝاِزحبْ اٌفصً اٌذساعي 

 صِٓ الاِزحبْ :   عبػزــــــــبْ                                                                  ره اٌغجبوخ                 في ِــبدح      :  

  اٌذسخـــــــخ    :  عزْٛ دسخخ

 اجابة الامتحان

 (                                   درجةعشرون )                                                            ل:                        السـؤال الأواجابة 

  -ضع علامة ) صح ( امام العبارة الصحيحة وعلامة ) خطأ ( امام العبارة الغير صحيحة :     

 (صح )                                      .        تمتاز السباكة بالقشرة بأن الأورنيك لابد وأن يكون من المعدن -1

 ( خطأ)                                    السباكة بالقشرة من أنواع السباكة التى لايمكن عمل دليك بها .           -2

 ( خطأ)                        أكثر طرق السباكة انتاجية هى السباكة بالقوالب المعدنية بدون ضعط .              -3

 (خطأ)فى السباكة بالقوالب المعدنية ، كلما زادت قابليته للالتصاقبالاسطمبة كلما انخفضت درجة انصهار المعدن -4

 (صح)                       تنوع طرق وأساليب الانتاج بالسباكة لملائمة متطلبات المنتج .                         -5

 (صح)                              درجة م .         656تحميص قوالب الشمع المفقود تصل درجة حرارتها الى  -6

            )صح(.    درجة حرارة قالب الشمع بعد التحميص لتجهيزه للصب على حسب درجة انصهار المعدن المصبوب -7

                                       ) صح(   درجه . 156 – 166درجة حرارة قالب الشمع بعد التحميص لصب معدن الزاما به تكون حوالى من  -8

 ( صح)                              .  من حوامل الدليك الرملى فى المنتجات المسبوكه بالرمل  2يمكن عمل عدد  -9

 ( خطأ)                                                       سطح الفصل لابد وأن يكون خط مستقيم .               -16

 ( خطأ)                                                    ِغطشح اٌزمٍص ٘ٝ ٔفغٙب اٌّغطشح اٌؼبديخ .                       -22

 ( خطأ)                           صت اٌّؼذْ ِجبششح فٝ اٌغجبوخ ثبٌطشد اٌّشوضٜ فٝ اٌمٛاٌت الافميخ  .                 -21

 ( خطأ)               ػذد دٚساْ اٌمبٌت فٝ اٌغجبوٗ ثبٌطشد اٌّشوضٜ ٌٍّٛاعيش اٌصٍت ألً ِٓ اٌحذيذ اٌض٘ش .        -23

 ( خطأ)إٌّزح ِٓ اٌطشيمٗ الافميخ .   اٌغجبوٗ ثبٌطشد اٌّشوضٜ ٌٍّٛاعيش ثبٌطشيمٗ اٌشأعيٗ رؼطٝ ٔزبئح أغٛي فٝ  -24

 ( خطأ)         ٌت فٝ اٌغجبوٗ ثبٌمششح .                                             لارغزخذَ اٌحشاسٖ فٝ ػًّ لششح اٌمب -25

 خلف الورقة الاجابةباقى 
 



 ( صح)    ِٓ أُ٘ ِّيضاد اٌغجبوٗ ثبٌغيشاِيه اٌحصٛي ػٍٝ عطح ٔبػُ أٍِظ ٌٍّٕزح .                                -26

 ( خطأ)            دسخخ حشاسح رحّيص لبٌت اٌغيشاِيه ٘ٝ ٔفظ دسخخ حشاسح رحّيص لبٌت اٌدجظ اٌحشاسٜ .   -27

 ( صح)               اٌغجبوٗ ثبٌمٛاٌت اٌّؼذٔيٗ رؼذ ٘ٝ اٌطشيمٗ الأٌٚٝ فٝ الأزبج ِٓ ثيٓ غشق اٌغجبوٗ الأخشٜ  . -21

 ( خطأ)     فٗ اٌغبخٕٗ رغزخذَ اٌّؼذْ اٌّصٙٛس ِٓ خبسج اٌّبويٕٗ . ِبويٕخ اٌغجبوٗ ثبٌمٛاٌت اٌّؼذٔيٗ راد اٌغش -29

 ( صح)               اٌّٛديٍغذ ٘ٛ اٌفٕٝ اٌزٜ يؼًّ إٌّٛرج الأٚي ) الأٚسٔيه ( اٌزٜ رصٕغ ِٕٗ اٌطٍجيٗ  .       -10

 

 )خّغخ ػششح دسخٗ (                                                                    -اٌغـؤاي اٌثبٔٝ:  ػًٍ ٌّب يأرٝ :اخبثخ 

 -:اٌغجبوٗ اٌّؼذٔيخ ِٓ أُ٘ غشق الأزبج  -2

ٚرٌه لأٔٙب ِٓ أحغٓ غشق رشىيً اٌّؼبدْ فٝ الأزبج اٌّزىشس اٌزٜ لارزُ ثؼذح ػٍّيبد رشىيً أخشٜ ، ٚثخ 

 إٌّزح يىْٛ ربَ اٌزشىيً ثؼىظ اٜ غشيمخ أخشٜ .

 -:رؼذد غشق اٌغجبوٗ  -1

ٌٍحصٛي ػٍٝ ِٛاصفبد ِحذدح ٌٍّغجٛن رخزٍف ِٓ وً غشيمخ ػٍٝ حذٖ ، لاػطبء اٌّصٕغ اخزيبس ٚرٌه 

 اٌطشيمخ إٌّبعجٗ ِٓ خّيغ ٔٛاحٝ الأزبج ٚاٌٛلذ ٚاٌزىٍفخ .

 

 -:اعزخذاَ د٘بٔبد اٌمٛاٌت ٚاٌذلاٌيه  -3

يؤدٜ اٌٝ رحغيٓ  ٚرٌه ٌّٕغ اخزشاق اٌّؼذْ إٌّصٙش ِٓ اٌذخٛي فٝ اٌفدٛاد ثيٓ حجيجبد خٍطبد اٌشِبي ِّب

 دسخخ رشطيت عطح إٌّزح .

 -:اعزخذاَ اٌّٛاد اٌشاثطٗ فٝ سِبي اٌّغبثه  -4

حيث اْ ٘زح اٌّٛاد اٌشاثطٗ رمَٛ ثؼٍّيخ اٌشثػ  ثيٓ حجيجبد اٌشِبي ٔزيدخ لٜٛ فبٔذسفبي ٚلٜٛ اٌخبصيٗ 

 اٌشؼشيٗ .

 -:رصٕيغ إٌّبرج ِٓ خبِبد ِخزٍفٗ  -5

 ٚاٌىّيخ اٌّطٍٛثخ ِٓ إٌّزح ، ٚدسخخ رشطيت عطح اٌّغجٛن . ٚرٌه ٌززٕبعت ِغ ٔٛع ٚغشيمخ اٌغجبوخ ،

 -:ػًّ إٌّبرج ) الأٚسٔيه ( اٌّثجزٗ ػٍٝ ٌٛحٗ  -6

 ٚرٌه لاعزخذاِٙب فٝ حبٌخ إٌزبج اٌىّٝ ٌٍّغجٛوبد صغيشح اٌحدُ ٚرٌه ٌضيبدح ِؼذلاد الأزبج .

 

 )خّغخ ػششح دسخٗ (                                              ػشف ٌّب يأرٝ                     -اٌغـؤاي اٌثبٌث: اخبثخ 

 -:اٌذٌيه  -2

٘ٛ رٌه اٌفشاؽ اٌذاخٍٝ ٌٍّٕٛرج ثلاثٝ الاثؼبد اٌزٜ يغزؼبض فٝ اٌغجبوٗ ثبٌشًِ ، ثشًِ اٌذٌيه ٌيؼطٝ إٌّٛرج 

 ِفشؽ ِٓ اٌذاخً ، ٚفٝ اٌغجبوٗ ثبٌشّغ ثبٌخٍطٗ اٌحشاسيٗ .

 -:إٌّٛرج اٌٙيىٍٝ  -1

إٌّبرج اٌزٜ يغزخذَ فٝ حبٌخ اٌّغجٛوبد اٌعخّٗ ٚاٌزٝ يزُ رشىيٍٙب فٝ أسظيخ اٌّغجه ، ٘ٛ رٌه إٌٛع ِٓ 

ٚعّٝ ثٙزا الاعُ لأٔٗ يغزخذَ ٘يىً ِؼذٔٝ ٌٍذٌيه ٌزغٍيحٗ ، ٌٚىجش حدُ اٌذٌيه ،ٌٚؼذَ أٙيبسٖ أثٕبء ػٍّيخ 

 اٌصت .

 -:اٌغجبوٗ  -3

الأصٙبس لاػطبء عجيىٗ خذيذح ٌٙب خصبئص  ٘ٝ خٍػ فٍضيٓ أٚ أوثش ِغ ثؼعّٙب  فٝ اٌحبٌخ اٌغبئٍٗ ػٓ غشيك

 غجيؼيخ ٚويّيبئيخ ِٚيىبٔيىيخ ِخزٍفخ ػٓ اٌّؼبدْ اٌذاخٍخ فٝ رشويجٙب .



 -:اخزيبس عطح اٌفصً  -4

٘ٛ رٌه اٌخػ اٌزٜ يفصً خضئٝ إٌّٛرج ) الاٚسٔيه ( ٌىٝ يحذد ػذد أخضاء إٌّٛرج ، ثحيث يخشج اٌمبٌت 

 اٌشٍِٝ ِٓ ػٍيٗ ثغٌٙٛٗ .

 -:يً عّبحبد اٌزشغ -5

٘ٝ رٍه اٌضيبداد فٝ اٌّمبعبد اٌزٝ رٛظغ ػٍٝ ِمبط الأٚٔيه الأصٍٝ ٌىٝ رغّح ثؼٍّيبد اٌزشغيً الأخشٜ 

اٌزٝ عٛف رزُ ػٍٝ إٌّزح ثؼذ ػٍّيخ اٌغجه ، ِثً اٌخشاغٗ ٚاٌجشادح ٚاٌثمت ٚ....اٌخ ، ٌىٝ يىْٛ ِمبط إٌّزح 

 ثؼذ اٌزشغيً ٚاٌزشطيت ِطبثمب ٌٍّمبط اٌّطٍٛة .

 -:ٔىّبػ عّبحخ الا -6

 ٘ٝ اٌفشق ثيٓ حدُ اٌّؼذْ اٌّغجٛن ٚ٘ٛ فٝ حبٌخ اٌغيٌٛخ اٌٝ حبٌخ اٌزدّذ .

 -:عٍجيخ إٌّٛرج ) الاعزذلبق (  -7

 ٘ٝ عٍجيخ إٌّٛرج ػٍٝ اٌحٛائػ اٌشأعيخ ٚرٌه ٌزغيٙيً عحت إٌّٛرج ِٓ اٌمبٌت اٌشٍِٝ .

 

 (  ػششح دسخبد)                                                                                       -: اٌشاثغاٌغـؤاي اخبثخ 

 -:ِفشؽ ِٓ اٌذاخً غشيمخ أزبج رّثبي ِٓ اٌّؼذْ 

 اخزيبس ّٔٛرج اٌزّثبي اٌّشاد الأزبج ػٍيٗ . -2

 ػًّ لبٌت عٍيىْٛ ػٍٝ إٌّٛرج ٚثبٌزبٌٝ ػًّ لّيص ِٓ اٌدجظ ٌٍمبٌت اٌغيٍىْٛ . -1

 ٌت اٌغيٍىْٛ ثبٌغّه اٌّطٍٛة .صت رّثبي ِٓ اٌشّغ داخً اٌمب -3

 ػًّ اٌّصجبد ٚإٌّبفظ ٌٍمبٌت اٌشّؼٝ . -4

 ػًّ اٌذٌيه ٚحٛاًِ اٌذٌيٍه إٌّبعجخ ٌٙزا اٌثّثبي . -5

 ػًّ عٍٕذس ِٕبعت ٌحدُ اٌزّثبي . صت -6

 رثجيذ اٌزّثبي ػٍٝ لبػذح اٌصت ، ٚايعب رثجيذ اٌغٍٕذس . -7

 صت اٌغلاف اٌخبسخٝ ٌٍزّثبي ِٓ اٌدجظ اٌحشاسٜ . -1

 اٌغٍٕذس ِٓ اٌخبسج ِٓ أثبس اٌغٍٛريت ٚخجظ اٌزثجيذ ٚاظٙبس اٌّصجبد ٚإٌّبفظ .رٕظيف  -9

دخٛي اٌغٍٕذس فشْ صٙش اٌشّغ ثؼذ حٛاٌٝ عبػخ ِٓ صت اٌدجظ ، ٚظجػ اٌفشْ ػٍٝ دسخخ حشاسح  -20

عبػخ  2.5عبػخ حزٝ 2دسخخ ِئٛيخ ٚرشوخ فٝ اٌفشْ حزٝ يٕصٙش اٌشّغ رّبِب فٝ حٛاٌٝ ِٓ  150حٛاٌٝ 

 اٌغٍٕذس . ػٍٝ حغت حدُ

 6عبػبد حزٝ  4دسخخ ِئٛيخ ٚحٛاٌٝ ِٓ  650يٛظغ فٝ فشْ اٌزحّيص فٝ دسخخ حشاسح حٛاٌٝ  -22

 عبػبد ثبٌزذسيح فٝ اٌٛلذ ٚدسخخ اٌحشاسح ، ٚوً رٌه يٕمص ٚيضيذ ػٍٝ حغت حدُ اٌغٍٕذس .

يخفط دسخخ حشاسح اٌزحّيص ػٍٝ حغت دسخخ أصٙبس اٌّؼذْ اٌّشاد صجخ ثٕصف دسخخ حشاسرخ  -21

 دسخخ ِئٛيخ . 50اٌيٙب ِعبفب 

 يصٙش اٌّؼذْ ، ٚيحعش اٌغٍٕذس ِٓ اٌفشْ ، ٚيصت اٌّؼذْ داخً اٌغٍٕذس ِٓ اٌّصت اٌشئيغٝ . -23

يزشن اٌّؼذْ حزٝ يزحٛي اٌٝ اٌحبٌخ اٌصٍجخ ، ثُ يخشج اٌزّثبي ِٓ اٌغٍٕذس ، ٚرمطغ اٌّصجبد  -24

 ٚإٌّبفظ  .

 يزُ رشطيت اٌزّثبي . -25

 ٌزّيض،،،ِغ أغيت اٌزّٕيـبد ثذٚاَ اٌزٛفيك ٚا

 
                                                                  

 د / اٌغيذ أٔٛس اٌٍّمٝ.اعزبر اٌّبدح / ا                                                                 


