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نهجالم
العمليات الأولية للأقمشة القطنية: التحضيرات  •

Singeingالوبرة ( وحرق)إزالة –

Desizingإزالة البوش  –

Scouringالغلي –

 Bleachingالتبييض –

Merceriziationالمرسرة –

الات التجهيز النهائي •

(.رطب/ جاف )مثل ثبات الابعاد : ميكانيكي –

(.غير دائم/ ثابت ( )أي معالجة في محلول) :كيميائي–

لحل مشكلة الانكماشSanforizingماكينات –

دفء كستور/ للحصول على اقمشة وبرية Rasingماكينات –

.للحصول على وبرة مثل ملمس الجلدSuedingماكينات –



نهجالم
: إزالة الماء من الخامة وتتم: عمليات التجفيف  •

(.مناجل أو عصارات/ عمليات شفط / قوة طاردة مركزية )طرق ميكانيكية –

(.أشعة تحت حمراء/ هواء ساخن / أسطوانات ساخنة ) تجفيف حراري –

. او بالطريقتين معا–

: الات الصباغة •

.  فيها المحلول مع ثبات حركة الاليافبيتحركماكينات صباغة –

ماكينة صباغة الشعيرات•

ماكينات صباغة الخيوط•

ماكينات صباغة الشلل•

فيها الخامات مع ثبات محاليل الصباغةبيتحركماكينات صباغة –

الجيروستوك، ماكينات الجيت، ( الونش)الهاسبل: ماكينات مضمومة العرض •

.، ماكينات الغمر والعصرالجيجرماكينات : ماكينات مفرودة العرض •

.ماكينات الصباغة المستمرة–
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:الغرض من عملية التجفيف•

تى هو إزالة الماء الزائد من على الأقمشة لعمليات الصباغة أو الطباعة أو التجهيز أو ح

.العمليات التحضيرية التي تجرى على المنسوجات

. لابد من معرفة الهيئة التي يتواجد بها الماء داخل الخامات•

:في الألياف في الحالات الآتيةيوجد الماء وعموماً •

Swellingمتبلرةالغيرالمناطقوخاصةالانتفاخعمليةنتيجةالموجودالماء.1

افةبالإض(كيميائيةرابطة)الهيدروجينيةالروابططريقعنالأليافمعمتحدماء.2

ً الموجودالماءإلى .الألياففيالموجودةالبينيةالمسافاتفيأيضا

: العيوب الناتجة عن عملية التجفيف•

عدم . تجانس الألوان في الاقمشة أو المطبوعة أو المصبوغة1

قد . .  منهاالاقمشة  وخاصة المجهزة يحدث تغير في ملمس بعض 2

حدوث . .تلف في الخامات في حالة تخزينها عند درجات حرارة عالية3

التجفيف
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طرق تجفيف الاقمشة



:مميزاتهالتجفيف الميكانيكي يتم إزالة أكبر قدر من الماء العالق بالأقمشة ومن أهمفي •

وإذاعر،السانخفاضوبالتاليالميكانيكيالتجفيفلعمليةاللازمةالطاقةانخفاض.1

ً تنخفضعاليةبكفاءةالعمليةهذهتمت الحراريفالتجفيلعمليةاللازمةالطاقةلذلكتبعا

التاليوببالأقمشةوالعالقةالمتبقيةالماءكميةمنالتخلصيتمالعمليةهذهفيحيث

.اقتصاديةأكثروتصبحالتكلفةتنخفض

بعد. مسامفيالموجودالحرالماءمنمعينةكميةتبقىالميكانيكيالتجفيفعملية2

.الألياف

:طرقثثلابإحدىمنسوجةوالغيرالمنسوجةللأليافالميكانيكيالتجفيفعمليةوتتم

.  القوة الطاردة المركزيةمن الماء الموجود بالألياف عن طريق التخلص . أ

.عمليات الشفطالماء من الألياف عن طريق إزالة . ب

.العصاراتأو عمليات المناجلالماء من الألياف عن طريق إزالة . ج

:الطرق الميكانيكية: أولا



ء هي إحدى الطرق الميكانيكية المستخدمة لإزالة الما: القوة الطاردة المركزية•

.  من المسافات البينية والمسام 

:وتختلف حسبالأليافقد تتبقى كمية من الماء داخل •

عر أو الصورة التي تكون عليها الألياف قبل عملية التجفيف سواء كانت خيوط أو حتى ش–

العرضشلل أو بكر أو أقمشة مفرودة أو مضمومة 

المجففنوع القماش –

،سرعة دوران الماكينة–

.التجفيفالزمن ودرجة الحرارة اللازمة لإجراء عمليات –

:عمليات التجفيف عن طريق القوة الطاردة المركزية( أ



:ماكينات القوة الطاردة المركزية منتتكون •

:على شكل أسطواني كما بالرسم والتي يوجد بداخلهاسلة مثقبة أو غرفة

.المثقوبة والتي بداخلها القماش المراد تجفيفهالسلة . 1

من الحديد الغير قابل للصدأ ومحكم الغلقغطاء . 2

:ماكينة التجفيف بالقوة الطاردة المركزية



:ماكينة التجفيف بالقوة الطاردة المركزية



.الزمن اللازم لإجراء عملية التجفيف.1

.درجة الحرارة اللازمة.2

.سرعة دوران الماكينة.3

.نوع القماش المراد تجفيفه.4

.المعالجات التي أجريت على الأقمشة قبل عملية التجفيف.5

م هذه وللحصول على أفضل نتيجة ممكنة للتجفيف باستخدا

:الماكينة يجب ملاحظة الشروط التالية



:مميزات الماكينة: أولاً 

جميععلىبالأليافوالعالقالزائدالماءإزالةهوالماكينةهذهمميزاتأهممن•

.ذكرهسبقكماالمختلفةهيئتها

 ً :عيوب الماكينة: ثانيا

التجفيفعمليةلأنالضائعأوالمفقودالوقتهوالماكينةهذهعيوبأهممن•

ملئيفالمستغرقالزمنلطولنتيجةقليلوإنتاجهامتقطعةتكونالماكينةبهذه

تمضافيةإسلةبعملالمشكلةهذهعلىالتغلبوتمالماكينةسلةوتفريغوتشغيل

السلةفعرمنالانتهاءفورالماكينةفيلوضعهاالمبللةبالخاماتوملئهاتعبئتها

.الماكينةبداخلالموجودة

:مميزات وعيوب ماكينة الطرد المركزية



المنا  . تخ اما ويتمللأليا الت  ي ما ينات نواع ن حمنالع ا ات و1

لمعال ةا مليات والت ضي يةالعمليات ع الماءلإزالة الع ا اتالت  ي 

.الت ييض والغليةمث الأقمشة لىت  ىالتي

إزالةى لتعم م ت عةضغوطت تتتمالتيللأليا العصرعملياتان2 يث.

.مت ل هالغي الأ زاءفيال اخلةالمياه عض

:الماكينةعملكيفية•

خ ىوالأم نةإ  ا ماا طوانتين ينالأقمشةم و ط ي  نالع   مليةتتم•

.ال لبوال اوتشمنت نع ل ة

:عمليات التجفيف عن طريق المناجل( ب



:عمليات التجفيف عن طريق المناجل( ب
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عمليددددددة الصددددددباغة 

وتغيدددددددددر ملمدددددددددس 

الأقمشىىة  عىى  إ ىى اء 

 مليىىىىىىات الت  يىىىىىىز 

.وت  ي  الأقمشة

قيةالمت الماءن  ة
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.الع  ا طوانات

الواقعوالضغطالقط 
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أنواع المراجل أو العصارات

ينهمبتمراسطوانتينمنالعصاراتهذهتتكون•

الماءمنممكنةنسبةأكبرلإزالةالألياف

.الأليافداخلوالرطوبة

منالنوعلهذاالعصراسطواناتتكونوقد•

الصلبمنمصنوعةالعصاراتأوالمراجل

الكاوتشوكمنبطبقةومغطاة

أوالعصاراتلهذهالعصراسطواناتونوع•

شةللأقمالنسجيةالتراكيبعلىيتوقفالمراجل

.بالأليافالموجودةوالرطوبةالماءونسبة

الأقمشةمعالعصاراتهذهاستخدامويتم•

وبالتاليكبيرةضغوطإلىتحتاجالتي

المتعلقالماءمننسبةأكبرمنالتخلص

.ميكانيكيةبالألياف

ىالوسطالاسطوانةتكونالعصاراتهذهفي•

أوالمنقادةالاسطوانةوهيالصلبمن

موتورعلىحركتهيعتمدحيثالتابعة

فلىوالسالعلياالاسطوانتينبينماالماكينة

(رخوة)الكاوتشوكمنبطبقةمغطاة

ً ويتحركان .ىالوسطالاسطوانةلحركةتبعا



ثلمجداً خاصةمواصفاتذاتأقمشةمعاستخدامهيتمالتجفيفأنواعمنالنوعهذا•

(الدانتيل)مثلالمفتوحالنسجيالتركيبذاتالأقمشةأوالخفيفةالأقمشةأوالفسكوز

.(أكريليكوالبوليأميدوالبولياسترالبولي)مثلالصناعيةالأقمشةوبعض

ينةبالماكمرورهاأثناءومخللثابتغيرمعينلضغطالخاماتهذهتعريضيتمحيث•

قةبطريالخاماتمنالمياهشفطيتمالثقوبأوالفتحاتهذهخلالومنفتحات،على

.الكفاءةعالية

:الطريقةهذهعيوب•

خةمضلاستخدامنظراً جداً كبيرةتكونالماكيناتهذهفيالمستخدمةالطاقةكمية•

الضغطةكميعلىتتوقفالتجفيفعملياتبعدبالأليافالمتواجدةالماءفكميةشفط،

.الفتحاتقطروعلىالشفطفتحاتمنفتحةلكلالمخلخل

:عمليات التجفيف عن طريق الشفط( ج
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